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INHALT UND AUSRICHTUNG
Das Fachmagazin FERTIGUNGSTECHNIK richtet sich an die zerspanende Industrie in Österreich sowie angrenzende 

 Werkzeugmaschinen
 Zerspanungswerkzeuge
 CAD/CAM
 Spannsysteme
 Steuerungen
 Schmierung/Kühlung
 Messtechnik und Qualitäts sicherung
 Industrielle Reinigungstechnik
 Schleiftechnik
 Erodieren
 Werkzeug- und Formenbau
 Automatisierung
 Großteilebearbeitung
 Komplettbearbeitung
 Werkstoffe

Mit einem kompetenten und  
fachkundigen Redaktionsteam sind  
wir stets bemüht, neue Themen und 
aktuelle Trends vorzustellen.

ng

GEPRÜFTE QUALITÄT
 

 Der Informationswert, der Praxisnutzen sowie die  
Glaubwürdigkeit der Beiträge werden als hoch eingestuft.

 Die Mehrheit der Befragten gab an, bereits von einem Artikel  
direkt pro tiert zu haben.

 Das Design sowie die Übersichtlichkeit des Layouts werden  
als ansprechend wahrgenommen.

 Das zusätzliche Angebot der multimedialen Kanäle (QR- 
Codes im Magazin, Online-Plattform sowie die kostenfreie  
x-technik-App) sind ein deutlicher Mehrwert für den Leser.

 Über 90 Prozent der Befragten gaben an, das Magazin  
innerhalb der Firma an mindestens eine Person weiterzugeben,  
was die tatsächliche Anzahl der Leser um ein Vielfaches erhöht.

 7 Ausgaben 
 918 Seiten zum Thema Zerspanung
 347 Fachartikel 
 22 Gastkommentare und Interviews 

 96 Anwenderreportagen 
 73 Prozent Redaktionsanteil 
 27 Prozent Anzeigenanteil 
 ø 11.500 Magazinempfänger 
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ZIELGRUPPE UND VERTEILUNG
-

 39 % Herstellung von Metallerzeugnissen 
 32 % Maschinenbau  
 16 % Werkzeug- und Formenbau 
   7 % Anlagenbau 
   4 % Anlagenbetreiber  
   1 % Ausbildungseinrichtungen  
   1 % Sonstige

 56 % Fertigung/Produktion 
 21 % Geschäftsführung 
 12 % Technik 
   9 % Einkauf 
   2 % Sonstige 

ø 11.500
Magazinempfänger

7.600
App-User

ø 5.800
Webbesucher/Monat

MAXIMALE REICHWEITE

 90 % Österreich
   7 % Deutschland
   2 % Schweiz
   1 % Südtirol

2 % Schweiz

7 % Deutschland

1 % Südtirol

29 %
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Werkzeugmaschinen: Coverstory

E
ine neue MILLTURN feiert Weltpremiere auf 

der EMO in Hannover“, freut sich Mag. Mar-

tin Kaukal, Verkaufsleiter bei WFL Millturn 

Technologies. „Mit unserer neuen M30 MIL-

LTURN, die Bearbeitungslängen von maximal 

2.000 mm und Drehdurchmesser bis 520 mm bewältigt, 

bieten wir das optimale Einstiegsmodell, und das bereits 

zu einem Spitzenpreis unter einer halben Million Euro.“

Auf Basis der bisher kleinsten MILLTURN, der M35, ge-

lang es dem Linzer Maschinenbauer, ein neues, kosten-

günstiges Modell zu schaffen. Möglich wurde dies durch 

Synergieeffekte mit der bestehenden M35 MILLTURN 

sowie durch die Konzentration auf typische Konfiguratio-

nen, die auftragsunabhängig in Serie gebaut werden. Der 

Kunde profitiert so nicht nur von einer Kostenersparnis, 

sondern auch von der ausgereiften Maschinentechnik.

_Konstruktive Neuheiten
Konstruktive Detailverbesserungen verschiedener Maschi-

nenkomponenten sowie eine weitere Erhöhung der Zuver-

lässigkeit standen bei der Konzeption der M30 MILLTURN 

im Fokus. „Durch Neuentwicklungen und Modernisierun-

gen in puncto Funktionalität, Ergonomie und optimierter 

Wartbarkeit wird die kleinste MILLTURN zu einem kraft-

vollen Komplettbearbeitungspaket", ist Kaukal überzeugt. 

Die Maschinenverkleidung wurde mit 50 % größeren

Scheiben für eine optimale Sicht in den Arbeitsraum aus-

gestattet. Besonderes Augenmerk wurde auch auf eine 

verbesserte, benutzerfreundliche Zugänglichkeit zum 

Werkzeugmagazin (von vorne durch die großzügig dimen-

sionierten Schiebefenster) gelegt. Von Vorteil ist auch ein 

neuartiger robuster NC-Antrieb für den Lünettenschlitten. 

Ein optimierter Maschinenunterbau garantiert ein schnel-

Wer hätte das gedacht? Ein echtes Dreh-Bohr-Fräszentrum von WFL bereits unter einer halben Million 
Euro. Die neue M30 MILLTURN rechnet sich auch bei weniger komplexen oder kleineren Anwendungen. 
Doch genau das ist die Zielgruppe für dieses neue Maschinenmodell. Auf der EMO können Messebesu-
cher verschiedenste MILLTURN Modelle, darunter nun auch die neue M30-G MILLTURN, live erleben. 

DIE SMARTE ALTERNATIVE

www.zerspanungstechnik.
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DIE SMARTE 
ALTERNATIVE 20

SMART FACTORY SOLUTIONS 30
oshimaro Hanaki, President Okuma, über die 

wachsende Bedeutung von Smart Manufacturing, 
die Highlights der dies ährigen EMO Hannover 
sowie die Philosophie des Komplettanbieters.

STECHEN ERSETZT DREHEN 50
Querdenken ist oft erfolgversprechend: Ein gutes 
Beispiel ist der Einsatz eines Einstechwerkzeuges 
auf einem Dreh-Fräszentrum, das die wirtschaftliche 
Fertigung eines Flanschlagerteils möglich machte.

Fertigungst...

ø 5 800

www.zerspanungstechnik.com
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Für eine optimale Vertriebs- und Marketingunterstützung  
stellen wir Ihre Reportage in unterschiedlichen Varianten zur  Verfügung:

 gedruckter Folder
 Online-PDF (kostenlos)

 Druck-PDF
 interaktives E-Paper
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SONDERDRUCK
 

 zur Verteilung auf Messen und Veranstaltungen
 zur Präsentation auf Ihrer Website
 zum Versand über Post oder E-Mail
 als Beilage in Fachmagazinen
 für den Außendienst

Fertig gestaltet, gedruckt und geliefert – 
gerne übernehmen wir auch den Versand 
an Ihre Zielgruppe. Alles in allem eine 
optimale Unterstützung für eine erfolg-
reiche Kundenkommunikation. 

Das Layout kann aus dem Magazin 
übernommen oder nach Aufwand an 
Ihre individuellen Wünsche angepasst 
werden. 

Folder 4 Seiten € 950,- € 1.050,- € 1.200,- € 1.500,-

Folder 8 Seiten € 1.350,- € 1.450,- € 1.600,- € 1.900,-

Papier: 250 g/m² Bilderdruck glänzend oder matt, Druck: 4/4-farbig Skala plus Lack,  
Weiterverarbeitung: auf Format schneiden und falzen, Versand frei Haus. Weitere Varianten auf Anfrage.
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Werkzeugmaschinen

Mikrometern bei Toleranzen von 

weniger als 1 Mikrometer.“ Damit 

solche Vorgaben eingehalten wer-

den können, wird mit statistischen 

Verfahren gearbeitet, sodass der 

Bearbeitungsprozess sogar mit ei-

ner Präzision von einigen hundert 

Nanometern beherrscht werden 

muss.

 _Königsdisziplin  
Paarungshonen
Solch hochgenaue Passungen für 

Benzin- und Diesel-Einspritzsyste-

me lassen sich ohne das Paarungs-

honen nicht realisieren. Bei diesem 

Zerspanungsprozess wird der fer-

tiggeschliffene Außendurchmesser 

des Kolbens erfasst und zusammen 

mit einer Werkstückidentifizierung 

an die Honsteuerung übergeben. 

Diese berechnet vor dem Honen 

zunächst aus dem Kolbenmaß das 

Fertigmaß der zu honenden Boh-

rung, wobei das gewünschte Paa-

rungsspiel berücksichtigt wird. An-

schließend durchläuft das Gehäuse 

mit der Bohrung maximal sechs 

Honstationen mit jeweils vor- oder 

nachgeschalteten Messsta-

-
schine R-Line von Kadia 
mit modernster Steue-
rungstechnik von B R und 
frei am Tragarm bewegli-
cher Bedieneinheit wurde 
mehrfach mit Design-
Awards ausgezeichnet.

Für uns ist die Langzeitverfügbarkeit neben den rein technischen 
Anforderungen eines der entscheidenden Kriterien für die Wahl des 
Automatisierungspartners. B&R erfüllt diese Voraussetzung und hat uns 
während der gesamten Umsetzung des Projekts voll unterstützt.

>>
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N
icht nur für die Formel 1, sondern 

auch für die traditionsreiche Ka-

dia Produktion GmbH & Co. ist 

die Einführung der Direkteinsprit-

zung eine erfreuliche Entwicklung. 

Um den Bohrungen im Inneren der Benzinhoch-

druckpumpe den letzten Schliff zu geben und den 

gewünschten hohen Arbeitsdruck von bis zu 500 

Bar zu erreichen, werden hochspezialisierte Hon-

maschinen benötigt. Hierfür sind extreme Anfor-

derungen an die Formgenauigkeiten und Oberfl ä-

chengüten von Kolben und Zylinder zu erfüllen. 

„Wir bewegen uns im Genauigkeitsbereich von un-

ter 1,0 Mikrometer und damit an der Grenze des in 

der mechanischen Zerspanung Machbaren“, schil-

dert der Geschäftsführer von Kadia, Henning Klein. 

„Viele Hersteller fordern etwa ein defi niertes Spiel 

zwischen Pumpenkolben und Bohrung von z. B. 10 

Hochpräzises Honen war bisher wegen der Komplexität der Bearbeitung weitgehend Serien-
produzenten mit bestens ausgebildetem Bedienpersonal vorbehalten. Mithilfe von B&R-Technik 
ist es Kadia gelungen, die Bedienbarkeit von Honmaschinen grundlegend zu verbessern. Damit 

 
hat Kadia die Bedienbar-
keit seiner Honmaschinen 
grundlegend verbessert. 
(Bilder: Kadia)

uns 
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keit seiner Honmaschinen 
grundlegend verbessert. 
(Bilder: Kadia)

uns

www.zerspanungstechnik.com
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